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PRZEGLAD
FARB PRZEMYStOWYCH

Firma BARVY A LAKY TELURIA, s.r.0. jest historycznym czeskim producentem farb z ponad 120 letnia tradycja.

Przez lata doswiadczenia w projektowaniu i produkcji przemystowych systemow malarskich oferujemy szeroka game produktdw, przeznaczonych do ochrony réznych materiatow
przed niepozadanymi wptywami. Nasze farby chronia nie tylko konstrukcje stalowe, kontenery, mosty, hale czy zbiorniki, ale takze maszyny rolnicze i przemystowe, betonowe
podtogi garazy, zaktadow chemicznych i energetycznych. Duza zaleta firmy jest wtasne centrum rozwoju z laboratorium, gdzie powstaja powtoki przemystowe i pasty bazowe, ktore
sa nastepnie uzywane do barwienia w systemie HOSTEMIX. Wszystkie powtoki testowane sa w lakierniach, ktdre sa czescia zaktadu produkcyjnego. Testy w petni profesjonalnych
warunkach przeprowadza sie we wspotpracy z firma DENAS COLOR a.s., ktéra ma zupetnie nowe, odpowiednio wyposazone zaplecze. Wtasna produkcja wszystkich wyrobow
firmy jest realizowana za posrednictwem jednego z najbardziej nowoczesnie wyposazonych zaktadow w Republice Czeskiej. Wszystkie procesy sa certyfikowane i spetniaja normy
zarzadzania srodowiskowego i zarzadzania energia wg. IS0 14001:2004, 9001:2008i 50001:2011. Jakos$¢, przystepna cena, szybkos¢ dostaw, silne wsparcie techniczne, ale rowniez
zdolnos$¢ do opracowania tak zwanego ,dopasowanego” systemu powtokowego zgodnie z wymaganiami i potrzebami danego klienta, sa istotnymi czynnikami, dzieki ktorym

zdobywamy zaufanie coraz wiekszej grupy klientéw krajowych i zagranicznych.

PRZEGLAD PIKTOGRAMOW - APLIKACJA

gadofedoua

ODPORNOSC ~ ATESTANTYPOSLI-  ZAWIERA CERTYFIKAT NATRYSK NATRYSK SZPACHELKA ZYWICA DO AL TR
TERMICZNA ZGOWO0SC BLYSZCZ DOZYWNOSCI  POWIERTRZNY ~BEZPOWIIETRZNY ZEBATA ZALEWANIA B
ZELAZA
NUMERY KOLOROW
0100 BIALY 0110 SZARY 0660 JASNOBRAZOWY 9110, 0911 SREBRNY
0106 BEZOWY 0199 CZARNY 0840 CZERWONOBRUNATNY

PODLOZE - WYKORZYSTANIE
METAL (STAL, STAL OCYNKOWANA, ZELIWO) METALE LEKKIE BETON

#J hostemix

Jednym z filaréw barwienia farb firmy BARVY
A LAKY TELURIA, s.r.o. jest system HOSTEMIX,
ktory jest przeznaczony do tonowania produk-
tow dedykowanych dla przemystu. Chodzi o tzw.
jednobazowy system, ktorego wielka zaleta jest
uniwersalne zastosowanie baz do wszystkich ro-
dzajow produktow w systemie. Zakres kolorow
sktada sie z 15 mieszajacych sie past pigmento-
wych. Barwienie odcieni jest mozliwe we wszyst-
kich dostepnych wzornikach koloréw tj. RAL,
CSN, NCS lub innych wg. wymagan klienta. Nor-
ma tego systemu jest mozliwos¢ modyfikowania
wtasciwosci samej farbyi, tj. lepkos¢, potysk czy
czas schniecia. Dzieki temu profesjonalnemu sys-
temowi twoje projekty osiagna zawsze wymagane
doskonate wyniki.



NAJBARDZIEJ POWSZECHNE RODZAJE FARB

POWLOKI W ODNIESIENIU DO ZASTOSOWANIA DZIELA SIE NAWODOROZCIENCZLNE, ROZPUSZCZALNIKOWE LUB BEZROZPUSZCZALNIKOWE. DALEJ POWLOKI DZIELA SIE
WEDtUG RODZAJU SPOIWA | SPOSOBU ZASYCHANIA.

FARBY ALKIDOWE | ALKIDOURETANOWE
SCHNA NA POWIETRZU TZW. OKSYPOLIMERYZACJA, GDZIE ZACHODZI REAKCJA MIEDZY SPOIWEM | TLENEM W POWIETRZU
« DOBRA ODPORNOSC NA PROMIENIOWANIE UV « WYSOKI POtYSK » DOBRA JAKOSC  NISKA CENA

FARBY EPOKSYDOWE

DWUSKEADNIKOWA CHEMICZNIE UTWARDZANA FARBA, GDZIE MIEJSCE MA REAKCJA MIEDZY SPOIWEM | UTWARDZACZEM

¢ 0ODPORNOSC CHEMICZNA « ODPORNOSC NA WODE | WILGOC » ODPORNOSC NA WYSOKA TEMPERATURE ¢ DUZA TWARDOSC « MOZLIWOSC
ZASTOSOWANIA W PRZEMYSLE SPOZYWCZYM » ZA POMOCA SPECJALNEGO UTWARDZACZA, MOZLIWOSC ZASTOSOWANIA | W NISKICH TEMPERATURACH

FARBY POLIURETANOWE
DWUSKEADNIKOWA CHEMICZNIE UTWARDZANA FARBA, GDZIE MIEJSCE MA REAKCJA POMIEDZY SPOIWEM | UTWARDZACZEM

* WYSOKA ODPORNOSC NA SCIERANIE » 0ODPORNOSC CHEMICZNA « ODPORNOSC NA DZIAEANIE PROMIENIOWANIA UV o POWEOKA NIEZOEKNACA
o WYSOKI POLYSK

FARBY ALKIDOWO - SILIKONOWE
SPECJALNE WYPALANE FARBY, KIEDY DO UTWATDZENIA WARSTWY DOCHODZI POPRZEZ OSIAGNIECIE WYSOKIEJ TEMPERATURY
o WYSOKA ODPOROSC NA CIEPLO




FARBY ALKIDOWE | ALKIDOURETANOWE PRZEGLAD FARB PRZEMYStOWYCH

Zastoso- Zawartosé Sy
. . . L VocC Pytosuchy _ | Wydajnos¢ | WFT DFT
PRODUKT Opis INJUEE! ;Z;acjr;tead Odcienie Wyglad (kg/k] (+20°0) ﬁlt(rgacr\:vsoztggj. wmi/1kg* | (uml (urm)
Farba podktadowa przemystowa ) . o
TELKYD P 100 antykorozyjna ﬂaﬂa stal 0100, 0110, 0840 mat 0,25-0,29 10 min. 53 % 75 40
12 65 30
Farba podktadowa przemystowa . 0
TELKYD P 1005 e BEBE s o000 om0 080 mat 0,37 10 min. 47 % 9 85 40
4,5 170 80
TELKYD P 110 Farba podktadowa przemystowa ﬂaﬂa stal gé\’b- gchsé oo ™Y mat 0.25 - 0.29 10 min 539 55-6,5 115 60
antykorozyjna 0840,0199 - ' ' ' 4-5 150 80
Farba podktadowa wypetniajaca RAL 1014 . 0
TELKYD P 160 ot farby 21 A1) <] stal A 70se mat 0,33 15 min. 45 % 62 110 50
TELKYD Gruntoemalia antykorozyjna RAL, NCS, =y . ) 0 5-6 160 80
S 200 przemystowa gaﬂa stal ESN - PoOtpotysk 0,30-0,35 19 50 % 3.4 240 120
TELKYD Gruntoemalia antykorozyjna stal, =y 0 5-6 100 50
S 200BS kowalska przemystowa ﬂaﬂa ocynk BALT -l mat 0.22 159 50 % 2,5-3 200 100
TELKYD Gruntoemalia antykorozyjna RAL, NCS, =y . ) 0 35-45 160 80
S200E przemystowa ﬂgﬂa stal CSN -l potmat 0,30 -0,35 19 50% 2,5-3 240 120
TELKYD Gruntoemalia antykorozyjna RAL, NCS, my g . 0 5-6 160 80
S 200TM przemystowa ﬂ aﬂ stal ESN - potmat 0,32-0,38 20 min 50 % Qs i .
TELKYD Gruntoemalia antykorozyjna RAL, NCS, =y 0 85-9 80 40
S 201 przemystowa ﬂaﬂa stal CSN - potysk  0,30-0.35 19 50% 42-5 160 80
i iwi 51-'6 150 60
TELKYD S 220 Gruntoemlia poliwinylowa ﬁaﬂa stal, ocynk, RAL, NCS, 'l S 0.35 - 0,40 20 min. 40 %
POLYVINYL antykorozyjna przemystowa aluminium CSN 35-4 200 80
1 90 - 100 40
Gruntoemalia alkidowa BAL, NCS, =y , ) o )
TELKYD S 230 brzemystowa antykorozyjna EEBB stal &SN wd POtpotysk 0,35-0,41 1g 49 % 5,5 180 - 195 80
3,7 270 - 290 120

*wydajnos¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkéw aplikacji, tj. segmentacji i chropowatosci powierzchni, rodzaju nanoszacego urzadzenia, kwalifikacji obstugi i wybranego odcienia.

AANANNA




FARBY ALKIDOWE | ALKIDOURETANOWE PRZEGLAD FARB PRZEMYStOWYCH

Zastoso- Zawartos¢ S
. . : - voC Pytosucha Wydajnos¢ | WFT DFT
- lotnych sktad-
PRODUKT Opis Aplikacja o Odcienie Mol g/kg) | 20oe) | e wmi/ikg * | (pm) | ()
q o - . farba 10-1 90 40
TELKYD T300 Emalia nawierzchniowa alkidowa QEB podktadowa RAL, NCS, pl satial 0.35 - 0,43 45 min. 46 %
Lesk przemystowa wedtug kT~ CSN 7-8 130 60
TELKYD T 300 Emalia nawierzchniowa alkidowa gaﬂa farba RAL, NCS, -y . i . 0 )
Pololesk przemystowa szgtigo%a SSN - potpotysk 0,30 -0,35 45 min. 50 % 9-10 100 50
; ; ; ; farba
TELK;':tT B Emalia ”alv)vr'z;c;s”t'g’v‘\“l’: stidows. EREIEDE roveiona BELNCS PR mat 030-035  45min. 50 % 8-9 80 40
wedtug KT
; ; ; ; farba
TTE:,‘L(:(OYS Ematia ”a[VJVr'jngf;S”t';’v"vvj stidows. EREIEDE  rovedons REUNCS PR ok 031-035 29 50 % 9-10 80 40
wedtug KT
5 g 5 5 farba 10,5 95 40
T$L3I§Y0D Emalia na;v:s;a:)f/wsntlsv\:\l/: alkidowa ggﬂa podktadowa gé,l\] NCS, PJ sl sl 0.41 - 0,47 24 43 %
wedtug KT 53 190 80
TELKYD TR Emalia specjalna syntetyczna 36 % (9110) 8,5-95 110 40
rzemystowa odporna na wysoka stal 0199, 0840, 9110 mat 0,32-0,45 39
p p
T370 ¢ temperature 48 % (0199,0840) 9-10 85 40
TELKYD Farba przemystowa na podtoza @EBB RAL, NCS, -y i . o i
F 200 A T i e beton &SN - mat 0,35-0,39 20 min. 44 % 2,6-2,8 270 120

** przeznaczono do wysokich temperatur

NOTATKI

*wydajnos¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkéw aplikacji, tj. segmentacji i chropowatos$ci powierzchni, rodzaju nanoszacego urzadzenia, kwalifikacji obstugi i wybranego odcienia.
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FARBY EPOKSYDOWE DWUSKLADNIKOWE (EP 2K]) PRZEGLAD FARB PRZEMYStOWYCH

Zastoso- Zawartosé L
L : o vocC Pytosucha Wydajnos¢ | WFT DFT
PRODUKT Aplikacja wanie - Odcienie o lotnych sktad-
podktad (kg/kg) (+20°C) | Niksww % obj. | W M7/Tkg* | (um] | (um)
Farba podktadowa przemystowa stal, 0100, 0110, 0840, [ o | ) 0 )
TELPOX P 100 E K antyicoromim QBB . s d  mt 026-030 19 51 % 35-4 200 100
Farba podktadowa przemystowa o
TELPOX P 100 S L TR e sa oo mat 037 19 47 % 88 85 40
Farba podktadowa przemystowa . o
TELPOX P 110 omrinn = cymiom (A1) 7 stal 0110 mat 0,10 30 min. 60 % 47 70 40
Farba podktadowa przemystowa _ 0106, 0111, 0840
TELPOXP 170  EP 2K epoksydowa dwusktadni- a ﬂ Sfjllg‘(itlz RAL, NCS, By pétmat 0,16 15 72 % 5 140 100
kowa grubopowtokowa CSN -

Farba podktadowa przemystowa

stal
EP 2K epoksydowa dwusktad- ' 0110, EQAL, =y , o )
TELPOXPM 150 2" ePocyeona dhoekead. WEE NCS. GoN 3 potmat 013 5 78 % 5-6 130 100

substancji statych lekkie
. 3,5-4 220 120
TELPOX S 200 Gruntoemalia przemys{owa @ @ﬂ stal, BAL, NCS, Fl boimat 0,32 - 0,37 159 559,
EP 2K antykorozyjna aﬂa beton  CSN 25-3 290 160
beton,
Emalia nawierzchniowa farba podkta- BAL, NCS, =y _ 0 )
TELPOX T 300 e evetons £P 2K afeoa Govenis | Con "} potysk  0,31-038 1g 50 % 10 - 11 80 40
3-4 200 190
TELPOX Farba masa EP 2K na obciazane RAL, NCS, 0
E 200 T A< beton  Z0¢ potysk 0,04 64 93 % 05-07 1000 930
0,2-0,3 3000 2800
TELPOX , kamien, ,
F200ST Przezroczysta farba-masa EP 2K @ﬁﬂ B beton Przezroczysty potysk 0,02 6g 100 % 4-5 1000 1000
: kie | Przezroczysty lub
TELPOX Specjalna EP 2K bezbarwna szero -2roczysty Ay 0
C 300 UV zywica do zalewania B Za;at‘r’useo ;“(?t-r'z"e“byw'd“a‘””h -l Potysk 0,01 489 100 % 1 1000 | 1000
TELPOX Farb dktad k bty 0110
arba podktadowa reaktywna lekkie, .
BVB 100 S eeaa oo 2l mat 0,62 30 min. 20 % 12 80 15

ocynkowane

*wydajnos¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkéw aplikacji, tj. segmentacji i chropowatosci powierzchni, rodzaju nanoszacego urzadzenia, kwalifikacji obstugi i wybranego odcienia.
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FARBY POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE (PU 2K)

propu
TELPURP 150 "roepuchadireriecte EAB @ e 0100.0110,0660 mat 035 15 min. 43% 3-32 220 100
TELPURP 180 2rPa F’S‘zga{aag21’;?(5%22;”2”‘9”' ﬂ** EBB stal Eﬁ:: Zg?i mat 0,33 15 min. 45 % g; ;;E 15000
TELPURS200 Crntrmeepiemielie o @B@E@  sw (™ T me om-os g 55 % 3-4 220 120
TELPUR S 210 Gr“”toemzlnifyigzri';‘yyjifwa X 806 Starln:%{egk' RALNCS. g pgf;gfyksk 034-0,40  30min. 55 % ;i iz ;;2 16200
;Ezl;:lljaz PrzemF;srtt;a\:\/j:(IiTJogsrasr:tvy\llﬁ:rizyjna g @ B B osct;nlk gL Fl mat 0,19 -0,21 30 min. 50 % 22 ;2?) 18200
TSE;':’OUE Gr””toem:gfyigzrir;yyjifwa VX aAsaa s géh' NCS. PR potmat  028-032  30min. 52 % 36__;5 ZE 16200
117 90-100 40

TELPURs250  Crpesiesbeeeort EAEIEE  set Loy TT eoteoysk 033041 g 45-50 % 58  180-195 80
39 270-290 120

TELPUR T 300 Emalia nawierzchniowa PU 2 K ﬂ E B a pvsgfg‘{t%a%a géh NCS, Fl pon:éstk, 0,32-0,38 349 56 % 75-8 105 60
T 1 ~ ] 7 1 < B L R/
Toons | lencnee™ @B gm0 R eemw ozeoz ase ew 00 B B
TELPURT340  -Malie ”sxfrfycsﬁg'v‘jg’a PU 2K 0ga pvsg;f:%%ao%a RouNCS PR potysk  036-042 15 min. 48% 10 - 11 85 40
AR erowsis Q) S NS fy et gnon a5, w40 w
TELPURT 360 0 o i meteae 0O’ pvsg;f{{ga%a ANVE I | ‘[’)VZ{SYOSLE 046-0,50 20 min. 40 % 10 100 40

Zastoso-

PRZEGLAD FARB PRZEMYStOWYCH

Zawartosc

*wydajnos¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkéw aplikacji, tj. segmentacji i chropowatosci powierzchni,
rodzaju nanoszacego urzadzenia, kwalifikacji obstugi i wybranego odcienia.
** TELHARD PUR P - aplikacja wytacznie pistoletem grawitacyjnym

AANANNA



FARBY POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE (PU 2K) PRZEGLAD FARB PRZEMYStOWYCH

Zastoso- Zawartos¢ Ly
. . : - voC Pytosucha Wydajnos¢ | WFT polysk
PRODUKT Opis N EE! wanie - Odcienie Wyglad lotnych sktad-
podktad (kg/kg) (+20°C) | Niksww % obj. | WM/ Tkg* | (um]
TELPUR . stal, P potysk,
C 100 Lakier bezbarwny PU 2K @ﬂgﬂa syl przezroczysty l mat 0,50-0,52 29 45 % 9-10 110 50
H T+ farba
gﬁt:liz Lakter Efzsgri?;;'graff't' 0o podkiadows  bezbarwny polysk 0,45 40 min. 46 % 9-10 110 50
wedtug

Zastoso- Zawartos¢ S
Opis Aplikacja wanie - Odcienie (kv%: ] P%’tggﬂé;‘y lotnych sktad- Wyd;’%”lfsi
podktad 9/kg * nikéw w % obj. | W M/ 1 X9
Farba podktadowa przemystowa stal, ocynk, RAL, NCS 2y
tal = ' D - i 0 _
TELCRYL P 100 gt e gg rl?:ilfi: &SN - mat 0,42 - 0,44 15 min. 38 % 3,5-4 210 80

SYSTEMY ALKIDOWO - SILIKONOWE

Zastoso- Zawartos¢ sy
. I . o VocC Pytosuchy _ | Wydajnos¢ | WFT DFT
PRODUKT Opis INIEE! wanie Odcienie Wyglad L?lir;&d\:vst’zlsgj_ wm2/1kg* | (um) (um

podktad (kg/kg) (+20°C)

TELSIL %** Farba odporna na temperature

. stal, . o
s antykoroz;r/:]r;atav[/gpalana na ggﬂa seling 0199, 0911 mat 0,45-0,50  45min. 45 % 7,5 100 40

** przeznaczono do wysokich temperatur

NOTATKI

*wydajnos¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkéw aplikacji, tj. segmentacji i chropowatosci powierzchni, rodzaju nanoszacego urzadzenia, kwalifikacji obstugi i wybranego odcienia.
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PRZYKLADY SYSTEMOW ANTYKOROZYJNYCH

C3

Spoiwo

ALKYD
(POLIWINYL)

ALKYD
(POLIWINYL)

ALKYD

POLYURETAN

POLYURETAN

EPOXID,
POLYURETAN

Zalecany SP

TELKYD S 200
TELKYD S 200 E
TELKYD S 200 TM

TELKYD S 220 2x50pm

TELKYD S 200,
TELKYDS 200 TM
TELKYD S 200 E

TELKYD S 220 2x80pum

TELKYD P 110
TELKYD S 200 E

1x80um
1x80pum

TELPURS 210

TELPUR P 150
TELPURT 300

1x 100 ym
1x60um

TELPOXP 100S 1x 100 pm
TELPURT340HS 1x80um

Przygoto-
wanie
powierzchni

Sa 21/2

Sa 21/2

Sa 21/2

Sa 21/2

Sa 21/2

Sa 2"

Grubosc
SP; TDFT

100 pm

160 pm

160 um

120 pm

160 pm

180 pm

Zastosowanie

natryski-
wanie
airless,
airmix

natryski-
wanie
airless,
airmix

natryski-
wanie air-
less, airmix,
pneu

natryski-
wanie air-
less, airmix

natryski-
wanie air-
less, airmix

natryskiwan-
ie airless

Zywotnos¢é
systemu

L,
niska

M,
$rednia

M,
$rednia

M,
Srednia

M,
$rednia

H,
wysoka

* Pod wptywem czynnikéw atmosferycznych epoksydowe powtoki maja tendencje do kredowania i utraty potysku.
ZASTOSOWANIE: np. ostoniete obiekty - hale, zbiorniki zelazne, zbiorniki na oleje i paliwo, rury i maszyny umieszczone wewnatrz.

C4

Spoiwo

EPOXID,
POLYURETAN
(EPOXID*)

EPOXID,
POLYURETAN

EPOXID,
POLYURETAN

EPOXID*

EPOXID,
POLYURETAN

C5-1

EPOXID,
POLYURETAN

EPOXID,
POLYURETAN

Zalecany SP

TELPOXP 100  1x80pum
TELPUR T300
TELPUR T 340
(TELPOXT300)  1x40pum
TELPOXP 170  1x 100 pm

TELPURT 340 HS 1x80pm

TELPOXPM 150 1x 100 pm
TELPUR T330 HS

TELPURS 210 1x80pum
TELPOXS 200 2x120pm
TELPOX P 170 1x80pum
TELPOXPM 150 1x80pm
TELPURT 300

TELPURS 210 1x80pum
TELPOXP 170  1x 160 um

TELPURT330HS 1x80pm

TELPOXP 170  1x 100 pm
TELPOXPM 150 1x 120 um
TELPUR T 330 HS 1x80 pm

Przygoto-
ELIE
powierzchni

Sa 21/2

Sa 21/2

Sa 21/2

Sa 21/2

Sa 21/2

Sa 21/2

Sa 21/2

Grubosc
SP; TDFT

120 pm

180 pm

180 pm

240 pm

240 pm

240 ym

300 pm

Zastosowanie

natryski-
wanie
airless, air-
mix, pneu

natryski-
wanie air-
less, airmix

natryski-
wanie air-
less, airmix

natryski-
wanie air-
less, airmix

natryski-
wanie air-
less, airmix

natryski-
wanie air-
less, airmix

natryski-
wanie air-
less, airmix

Zywotnos¢é
systemu

L,
niska

M,
$rednia

M,
$rednia

M,
$rednia

H,
wysoka

M,
$rednia

H,
wysoka
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BAL TELURIA POLSKA sp. z o.0.
Lubieszéw 88 A, 67-100 Nowa Sdl
Tel.: +48 606 801 589
e-mail: biuro@teluria.pl

www.farbyteluria.pl
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