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BAL TELURIA POLSKA, Sp. z 0.0.
43-300 Bielsko-Biata, Lubertowicza 3/1

NIP 937-251-41-31 REGON 240557596

KARTA TECHNICZNA

TELPUR T310

Farba nawierzchniowa przemystowa uretanowa dwusktadnikowa potysk

*J hostemix®

Dyspersja pigmentéw w roztworze zywic rozcienczalnikowych w rozpuszczalnikach organicznych,
utwardzana poliizocyjanem alifatycznym

Emalia stuzy do obrébki powierzchni z drewna i podtozy metalowych, w terenach wewnetrznych i
zewnetrznych. Powtoka jest odporna na warunki atmosferyczne, jest szybkoschngca, ma dobre
tasciwosci podczas malowania i tatwg urabialno$¢

+ doskonata odpornos¢ na warunki atmosferyczne
+ powszechne stosowanie

+ bardzo dobre zasychanie

+ mozliwos¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny o Srednim obcigzeniu korozyjnym, takie jak pralnie, piwnice,
tereny przemystowe, warsztaty, stalowe i inne metalowe konstrukcje, maszyny, meble metalowe,
ramy, drzwi,ogrodzenia, boxpalety, armatury metalowe, wozki i obiekty przemystowe.

Zgodnie z zaleceniami w katalogu wzoréw BAL i RAL i inne wedtug indywidualnych wymagan
klientow

Konsystencja 100 - 220; DIN 4 Ford
Zawarto$¢ nielotnych substancji/ stezona min 46% obj.
mieszanina/

25°C
980 — 1200 kg/m?®

Temperatura zaptonu/ °C /
Gestos¢/ stezona mieszanina/

VOC: 0,20 — 0,41 kg/kg stezona mieszanina | TOC: 0,17 — 0,35 kg/kg stezona mieszanina
Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziataniach , ktére sg regulowane
na podstawie przepiséw ustawy czeskiej nr. 201/2012Sb w sprawie ochrony powietrza i
ogtoszenia nr. 415/2012 wraz z jej pdzniejszymi zmianami.

Zdolnosé pokrycia stopien 1 — 2,

stopien 3 - odcienie jasnej czerwieni i Zofci

Potysk Minimum 80%

Twardos¢ wahadtowym urzgdzeniem w ciggu Minimum 10%

48godzin

Grubos$c warstwy mokrej WFT (um) 90 175
Grubos$¢ warstwy suchej DFT (um) 40 80
Wydajno$¢ teoretyczna (m?) L 95-11,5 5-6
Temperatura podtoza 10°C 15°C 23°C
Pytosucho$¢ 3godz 2 godz 100 min
Przeschniety 26 godz 20 godz 10 godz
Grubos¢ warstwy suchej DFT 40 um 40 ym 40 um

Sprzet do natrysku bezpowietrznego: (zalecana konsystencja 120 — 150s/ kubek Ford DIN 4; 0-5

% rozcienczanie)

Pneumatyczne, konwencjonalne urzadzenia natryskowe (zalecana konsystencja 25 — 30s/ kubek

Ford DIN 4; (5-15 % rozciehAczanie).

Pedzlem i watkiem(zalecana konsystencja 60-80s / kubek Ford DIN 4; (4 —10% rozciefczanie).

Rozcienczenie: TELSOL PUR 3

Biuro Handllowe: 67-100 Nowa Sél, Lubieszow 88a

Data wydania:

tel: +48 68 388 75 90 kom: +48 606 801 589 10. 10. 2019

www.farbyteluria.pl, biuro@teluria.pl
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BAL TELURIA POLSKA, Sp. z 0.0. Biuro Handllowe: 67-100 Nowa Sél, Lubieszow 88a

KARTA TECHNICZNA

TELPUR T310

BARVY A LAKY Farba nawierzchniowa przemystowa uretanowa dwusktadnikowa potysk

*3 hostemix®

Utwardzacz: TELHARD PUR 2
Mieszanine farby z utwardzaczem nalezy zuzy¢ w ciggu 2 godzin przy temperaturze20°C

Proporcje utwardzania: TELPUR T 310 - 9 cz. wag: TELHARD PUR 2 -1 cz. wag.
(8:1 objetosciowo)

Dla srodowisk korozyjnych C2 i C3 poditoze musi by¢ oczyszczone metodg strumieniowo-$cierng
do stopnia Sa 2 2 wedtug normy EN ISO 8501-1 (szwy i krawedzie muszg by¢ dostosowane
wedtug EN ISO 8501-3). Aluminiowe i ocynkowane podtozenalezy dostosowa¢ zgodnie z EN ISO
12944-4, artykut 12.1 i 12.2. Dla $rodowiska korozyjnego C1 podioze musi by¢ czyste, suche i
wolne od tluszczu i rdzy mechanicznie oczyszczone do stopnia St 2 - St 3. Powierzchnie
ocynkowane powinny by¢ czyszczone wodg z amoniakiem lub wodg z detergentem. U wczesniej
malowanych powierzchni powinno pozbyé sie starych powtok, oczysti¢, i odttusci¢.Aby
zapewni¢zgodnos¢ nowej i starej farby zaleca sie kontakt z producentem lub wykonaé test
porownawczy farby na powierzchni 1 m2,

Materiat powtoki jest konieczne przed zastosowaniem dobrze wymieszagé, nie pozostawiajgc zaden
mut, odpowiednio rozcienczy¢ i przefiltrowa¢. Minimalna temperatura powietrza jest 10°C,
temperatura powlekanego podtoza musi by¢ 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy, temperatura
i wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ mierzona w okolicach powlekanego podfoza. Temperatura
podtoza musi by¢ nizsza niz 40°C. Wzgledna wilgotnos$¢ nie moze przekraczaé 75 proc. Nizsze
temperatury i wyzsza wilgotno$¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania warstwy powtoki oraz
zbyt gruba warstwa znacznie opdzniajg suszenie i stwardnienie powtoki. Niedoskonale sucha
powierzchnia moze spowodowac problemy z przyczepnoscia farby do podtoza lub przyczepnosci
pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to negatywnie wptyng¢ na ogdlny wyglad powioki.

Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy
przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci ze wzornikami BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawg reklamaciji jest natrysk prébny na panelu kontrolnym.

1.1-2 warstwy x TELPUR P150 farbg alkiduretanowa 2K podktadowa, grubo$¢ warstwy suche;j
40 - 80 um

2.lokalne wykitowanie powierzchni kitem, (np. Rapid), szlifowanie kitowanych miejsc.

3. 1-2 warstwy x TELPUR T 310 emalia poliuretanowy; Poszczegdlne warstwy sg stosowane w
odstepach 10-15 minut w temperaturze 20 ° C, Optymalna grubos¢ jednej warstwy45 - 50 uym.

Farba jest stosowana przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w paskach réwnolegtych w celu
osiggnigcia warstwy jednolitej. Najpierw dostosowaé obszary problemowe (narozniki, krawedzie,
spawy, wady powierzchniowe).Nie zaleca sie stosowania dyszy dowolnie ustawione;.

Srodowisko C1/C2: 40um DFT podktad + 40 ym DFT gérna warstwa (zywotno$é do 5 lat) 80 pm
DFT podkfad + 40 um DFT gérna warstwa (zywotnos¢ do do 10 lat)

Srodowisko C3: 80um DFT podktad + 40 um DFT gérna warstwa(zywotno$é do 5 lat),

80um DFT podkiad + 80um gérna warstwa (zywotno$¢ do 10 lat )

Dane dotyczace natrysku pneumatycznego

Pistolet natryskowy np. EST 311, EST 314 lub EST 115
Dysza w zaleznosci od wymaganej wydajnosci 14-20
Cisnienie powietrza 2,5 — 3 atm

Data wydania:
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KARTA TECHNICZNA

TELPUR T310

BARVY A LAKY Farba nawierzchniowa przemystowa uretanowa dwusktadnikowa potysk

*J hostemix®

Dane do wysokocis$nieniowego natrysku airless,

Dysza 0,01linch (0,28 mm)

Cisnienie w dyszy / MPa/ 10-15 Mpa (100 — 150 atm.);

Kat rozpylania 10°-60°

Filter pistoletu zétty 100 /149 mesh/um, kat rozpylania 60° filter czerwony 200 /74 mesh/um ()

Dysza 0,009 inch (0,23 mm)

Cisnienie w dyszy / MPa 10-15 Mpa (100 — 150 atm.;
Kat rozpylania 10°-60°

Filter pistoletu : czerwony 200 /74 mesh/um

Nie zaleca sie stosowania dyszy dowolnie ustawione;.

Produkt zachowuje cechy funkcjonalne 5 lat od daty produkcji w oryginalnie zamknietych
opakowaniach. Przechowywa¢ w suchym miejscu w temperaturze 5-25 ° C.

Zuzyte, wiasciwie opréznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbidrki odpadow.
Opakowania z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowaé w miejscu wyznaczonym przez gming
do usuwania odpadow niebezpiecznych lub przekaza¢ osobie upowaznionej do postepowania z
odpadami niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze
wszystkimi instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Zawiera rozpuszczalniki organiczne.
Przestrzegaj podstawowych zasad higieny. Nie je$¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego
produktu. Unikaj kontaktu z oczami, skorg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, ochrone oczu,
odziez ochronng. Zapewnij wydajng wentylacje w miejscu pracy.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
jest odpowiedzialny za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na kohcowa jako$¢ wykonczeniapowierzchni. Zalecamy zatem lakiernikowi zawsze
wykonac¢ test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wptywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig
prawne;j pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny byé konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez

uprzedzenia.
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