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Skiad Dyspersji pigmentéw i wypetniaczy fosforanu cynku w roztworze zywicy styrenowo akrylowej w
rozpuszczalnikach organicznych.

Wiasciwosci i Farba uzywana jest jako podktad lub gruntoemalia do szybkiego malowania stali i metali lekkich (w tym

zastosowanie stali galwanicznie ocynkowanej), ktéra ma na celu wysokie zabezpieczenie antykorozyjne w réznych
srodowiskach. Farbe mozna przemalowaé réznymi typami emalii, takie jak syntetyczne, poliuretanowe lub
epoksydowe.

+ doskonata przyczepnos¢ na stali, aluminium, miedzi i cynku , w tym $wiezego ocynku

+ bardzo szybkie schniecie

+ wysoka odporno$¢ na korozje

+ nadaje sie do stosowania we wnetrzach budynkdéw, w ktérych moze mie¢ posredni kontakt z zywno$cig
+ mozliwos¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

Przyktady Zewnetrzne i wewnetrzne tereny o $rednim i wysokim obcigzeniu korozyjnym , np. zaktady chemiczne,
zastosowania strefy przemystowe, maszyny, rury, blachy i konstrukcje stalowe, pojemniki metalowe, palety metalowe.

Odcienie RAL, NCS, 0110 szary, czarny 0199 (tylko dla natrysku bezpowietrznego) i inne wedtug indywidualnych
wymagan klienta

Jezeli  produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy :
UWAGA przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci ze wzornikami BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawag reklamagiji jest natrysk probny na panelu kontrolnym.

Wiasciwosci Konsystencja 50 - 60 s /@ 6 mm Ford (kolor 0199 — tixotropowa)
fizyczne Zawarto$¢ nielotnych substangii min. 55 % wag.
Zawartos$¢ nielotnych substancji min. 38 % obj.
Temperatura zaptonu >25°C
Gestosé ok 1280 kg/m?3
VOC, TOC VOC: 0,42 — 0,44 kg/kg farby | TOC: 0,36 — 0,38 kg/kg farby
Wartosci dla Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziataniach , ktére sg regulowane na
ustalania podstawie przepisdw ustawy czeskiej nr. ¢€.201/2012Sb. o ochronie powietrza, ogtoszenia nr
limitéw emisji ¢.415/2012 Sb. w sprawie dopuszczalnego zanieczyszczenia i jego wykrywania, z pozniejszymi
Zmianami.
Wiasciwosci Zdolno$¢ pokrycia stopien 1 -2
suchej powtoki Potysk / kat 60° 10 - 20
Twardos$¢ kowadtem min. 20 % po 24 h
Schniecie Temperatura podioza 15°C 23 °C
Pytosuchos$¢ 30 min 15 min
Przeschniety 5h 3h
Grubos$¢ warstwy suchej DFT 40 uym 40 ym
Wydajnosé Grubosé mokrej warstwy WFT 105 ym 210 ym
teoretyczna Grubo$¢ suchej warstwy DFT 40 ym 80 uym
Wydajnos¢ teoretyczna 7,4 m?/kg 3,7 m?/kg

Rozcienczenie TELSOL BR 5, S 6005

Przygotowanie Dla srodowisk korozyjnych C2 i C3 podtoze musi by¢ oczyszczone metodg strumieniowo-s$cierng do stopnia
podloza Sa 2 %, wedtug normy EN ISO 8501-1 (szwy i krawedzie muszg by¢ dostosowane wedtug EN ISO 8501-3).
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Dla srodowiska korozyjnego C1 podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od ttuszczu i rdzy mechanicznie
oczyszczone do stopnia St 2 - St 3.

U wczesniej malowanych powierzchni nalezy pozbyé¢ sie starych powtok, oczysci¢, i odttuscic.

Aby zapewni¢ zgodnos¢ nowej i starej farby zaleca sie kontakt z producentem lub wykona¢ test
poréwnawczy farby na powierzchni 1 m2,

Podtoze Przygotowanie
Stal czarna P80 - P120 ( na sucho) lub obrébka strumieniowo-
Scierna

Stal $rutowana Sa 2,5 RZ (profil) 30um

Zeliwo P80-P120 ( na sucho)

Stal fosforyzowana Wiéknina $cierna (scotsch brite)

Stala galwanizowana w tym stal galwanizowana | Widknina $cierna (scotsch brite)

ogniowo

Stopy lekkie aluminium P280-P320 (na sucho)

Aluminium P280-P320 (nha sucho)

Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem | P240 (na sucho)

szklanym
Warunki Farbe konieczne przed zastosowaniem dobrze wymieszag, nie pozostawiajgc zadnego osadu, odpowiednio
nanoszenia rozcienczy¢ i przefiltrowaé. Minimalna temperatura powietrza wynosi 5°C, temperatura powlekanego

podtoza musi by¢ 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy, temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢
mierzona w okolicach powlekanego podtoza. Temperatura podtoza nie moze przekracza¢ 40 ° C. Wzgledna
wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 75%. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotno$¢ wzgledna podczas aplikaciji
i utwardzania warstwy powtoki oraz zbyt gruba warstwa znacznie op6zniajg suszenie i utwardzenie powtoki.
Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowa¢ problemy z przyczepnoscig farby do podtoza lub
przyczepnosci pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to negatywnie wptyng¢ na ogélny wyglad powtoki.

Typowy system 1. 1-2 x farba akrylowa TELPUR P 100; (optymalna grubos$¢ pojedynczej warstwy DFT40 pum),
nanoszenia Czas schnigcia pojedynczej warstwy 2 godziny
2. Lokalnie uzy¢ szpachli poliestrowych (np. Rapid).
3. Szlifowanie papierem Sciernym gr. 280-320;
4. 1 do 3x emalia poliuretanowa TELPUR (T 340, T 300 lub S 210) optymalna grubos¢ jednej warstwy
DFT 40 ym. Poszczegodlne warstwy naktadane w odstepie 4 do 24 h przy 20 °C.
Jako jednowarstwowg powloke, mozna zastosowac farbe o minimalnej wymaganej grubosci 100 pm.

Farbe naktadacC przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w pasach réwnolegtych w celu osiggnigcia
warstwy jednolitej. Najpierw naktda¢ na obszary problemowe (narozniki, krawedzie, spawy, wady
powierzchniowe). Zazwyczaj konieczne jest naktadanie tak zwanych farb za pomocg pedzla i dopiero po
wyschnigciu farby cata powierzchnia jest natryskiwana (tgcznie z juz pomalowanymi problematycznymi
obszarami).

Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powtoki byta naktadana réwnomiernie, na grubo$¢ podang w
specyfikacji konkretnego systemu powtokowego. Nalezy kontrolowa¢ zuzycie farby i unika¢ nadmiernej
grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Na stabilnos¢ niektdrych odcieni moze mie¢ wptyw narazenie na trudne warunki chemiczne. Zjawisko to nie
wplywa na skutecznos$¢ powtoki. Zawsze uzywacé materiatu z jednej partii produkcyjnej do danego obszaru.
Podczas malowania wiekszych obszaréw zalecamy ujednorodni¢ kolor poprzez zmieszanie zawartosci
poszczegoblnych puszek.

Optymalna Optymalna grubos$¢ i sktad systemu powilokowego zalezy od agresywnosci Srodowiska i oczekiwanej
grubosé zywotnosci systemu powtokowego. Wybér jest regulowany przez CSN EN 1SO 12944-5: 2018.
systemu
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Metoda Sprzet do natrysku bezpowietrznego (rozcienczenie 5-10%)

aplikacji Sprzet do natrysku pneumatycznego (zalecana konsystencja 25 - 30 s / Ford & 4 mm; 15 — 25 %
rozcienczenie )
Pedzel (zalecana konsystencja 60 — 80 s/ Ford & 4 mm; 10 — 15 % rozcienczenie )
Naktadanie pedzlem jest zalecane tylko na mniejsze obszary i powtoki naprawcze.

Dane aplikacji Dane dotyczace natrysku pneumatycznego
Pistolet natryskowy
Dysza w zaleznosci od wymaganej wydajnosci 1,4-2,0;
Cisnienie powietrza 2,5 — 3 atm.

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airmix

Dysza Cisnienie na | Wspomag | Kat Filtr pistolet
dyszy anie natrysku
0,011inch (0,28 | 10-15 Mpa | 2atm | 10— 60° | zotty 100/149 (mesh/ um); dla kata
mm) (100 - 150 natrysku 60° filtr czerwony 200/74
0,013 inch (0,33 | 10-15 Mpa | 2 atm 10-60° | (mesh/um)
mm) (100 — 150
Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless
Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Filtr pistolet
0,011 inch (0,28 mm) | 10-15 Mpa (100 — 150 atm) 10 - 60° z06tty 100/149 (mesh/ pm);
dla kata natrysku 60° filtr

- = czerwon 200/74

0,013 inch (0,33 mm) | 10-15 Mpa (100 — 150 atm) 10-60 (mesh/ur¥1)

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.

Bezpieczenstw  Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
o i higiena instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Produkt zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
pracy podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj kontaktu
z oczami, skorg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, ochrone oczu, odziez ochronng. Zapewni¢ wydajng
wentylacje w miejscu pracy.
UWAGA. Zobacz takze karte charakterystyki.

Opakowania 10 kg (zabarwionego produktu)

Magazynowanie Produkt zachowuje swoje wtasciwosci przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym opakowaniu.
Przechowywac w suchym miejscu w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz tatwopalna Il. klasa zagrozenia.

Likwidacja Zuzyte, wiasciwie oproznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbiorki odpadéw. Opakowania z
opakowan i pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym przez gming do usuwania odpadow
odpadow niebezpiecznych lub przekaza¢ osobie upowaznionej do postgpowania z odpadami niebezpiecznymi.

Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na kofcowa jako$¢ wykonczeniapowierzchni. Zalecamy zatem osobie aplikujgcej
zawsze wykonaé test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wplywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie
stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny byé konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany
danych bez uprzedzenia.
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