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KARTA TECHNICZNA

TELPOX P100

Farba epoksydowa podkfadowa przemystowa dwusktadnikowa antykorozyjna

*3 hostemix®

Dyspersja nieorganicznych pigmentéw i wypelniaczy w roztworze s$rednioczasteczkowej zywicy
epoksydowej w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem dodatkéw i fosforanu Zn.

Farba przeznaczona jest do podktadowych powtok antykorozyjnych metali, gdzie powinna zapewniaé
doskonatg przyczepnos¢ i ochrone antykorozyjng do systemu malarskiego. W $rodowiskach o
agresywnej korozyjnosci C1 do C3, farba moze by¢ réwniez stosowana jako pojedyncza warstwa. Przed
uzyciem farba jest mieszana z utwardzaczem w zalecanym stosunku.

Nadaje sie do stosowania we wnetrzach budynkéw, w ktérych moze mie¢ posredni kontakt z zywnoscig.

+ doskonata przyczepnos¢ do stali i powierzchni ocynkowanych
+ doskonate wtasciwosci antykorozyjne
+ bardzo dobra odporno$¢ chemiczna

Zewnetrzne i wewnetrzne o $rednim i wysokim naprezeniu korozyjnym (hale produkcyjne, pralnie, zaktady
chemiczne), mozliwos¢ zastosowania szczegoélnie do metalowych zbiornikéw, rur, maszyn, konstrukgcji
operacyjnych, konstrukcji mostowych.

0100 - biaty, 0110 - szary, 0840 czerwono-brgzowy, a takze przyktadowe karty BALT, RAL, NCS, CSN i
wedtug indywidualnych wymagan klienta.

Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy :
przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci ze wzornikami BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawa reklamacji jest natrysk probny na panelu kontrolnym.

Konsystencja
Zawartos¢ substanciji nielotnych
Zawarto$¢ substancji nielotnych

srednie, krétkie (tiksotropowy charakter)
275 % wagi.

58% mieszanina Telhard Pox

65% mieszanina Telhard Pox Rapid
Temperatura zaptonu 24 °C

Gesto$¢ produktu 1370 - 1500 kg/m?®

Gestos$¢ mieszaniny 1300 - 1410 kg/m?

VOC: 0,26 — 0,30 kg/kg utwardzone mieszanki | TOC: 0,22 — 0,26 kg/kg utwardzone mieszanki
Produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w sprzecie lub dziatalnosci regulowanej ustawg nr
201/2012 w sprawie ochrony powietrza, dekret nr 415/201 w sprawie dopuszczalnego
zanieczyszczenia i jego wykrywania, z pézniejszymi zmianami.

Zdolnos¢ krycia stopien 1

Potysk / kat 60° <8, mat

Przyczepnosé stopien 0

Odpornos$¢ na wykop (Erichsen) 5mm

Odpornos$c¢ na zginanie przez trzpien idealny, trzpien g 2 mm
Twardo$¢ wahadta min. 20 % po 24 h

Temperatura podtoza 10 °C 15°C 23 °C 23 °C
pytosucho$¢ | TELHARD POX <120 min < 60 min < 60 min 2h
TELHARD POX < 60 min < 30 min < 30 min
RAPID
przeschnigty | TELHARD POX 15h 5h 5h 24 h
TELHARD POX 5h 2h 2h
RAPID
Grubos¢ suchej warstwy DFT | 30 uym 30 um 30 um 60 um

BAL TELURIA POLSKA, Sp. z 0.0.
43-300 Bielsko-Biata, Lubertowicza 3/1

Biuro Handllowe: 67-100 Nowa Sél, Lubieszow 88a
tel: +48 68 388 75 90 kom: +48 606 801 589
www.farbyteluria.pl, biuro@teluria.pl

Data wydania:

06 07. 2021
NIP 937-251-41-31 REGON 240557596




BARVY A LAKY

KARTA TECHNICZNA

TELPOX P100

Farba epoksydowa podkfadowa przemystowa dwusktadnikowa antykorozyjna

str. 2

Wydajnos¢
teoretyczna

Rozcienczenie

Utwardzenie

Przygotowanie
podtoza

Warunki
nanoszenia

Warunki aplikacji

*3 hostemix®

Grubos$é mokrej warstwy WFT 80 ym 160 ym 235 uym
Grubosé suchej powtoki DFT 40 ym 80 um 120 ym
Teoretyczna wydajnosé 9 — 9,8 m?kg 4,5 - 4,9 m?kg 3 - 3,3 m?kg

TELSOL POX, S 6300. Rozcienczac¢ po dodaniu utwardzacza.

Utwardzacz TELHARD POX, TELHARD POX RAPID, TELHARD POX RAPID 2

Proporcja utwardzania Proporcja utwardzania
wagowo objetosciowo
(farba: utwardzacz) (farba: utwardzacz)
TELHARD POX 100: 17 4:1
TELHARD POX RAPID 100:7,5 9:1
TELHARD POX RAPID 2 100:7,5 9:1

W przypadku zastosowania utwardzacza TELHARD POX utwardzong mieszanine nalezy zuzy¢ w ciggu
8 godzin. W przypadku uzywania TELHARD POX RAPID i TELHARD POX RAPID 2 utwardzong
mieszaning nalezy zuzy¢ w ciggu 1 godziny.

Powtoki epoksydowe majg tendencje do Zzotkniecia po natozeniu. Nie ma to wplywu na parametry
techniczne.

Utwardzacze TELHARD POX, a zwlaszcza TELHARD POX RAPID, majg tendencje do $ciemniania
podczas przechowywania i dlatego mogg wptywac¢ na odcien mieszanego produktu. Nie ma to wptywu na
wilasciwosci ochronne systemu.

W $rodowiskach korozyjnych C2, C3 i C4 powierzchnia musi zosta¢ oczyszczona strumieniowo
do Sa 2 % zgodnie z EN ISO 8501-1 (spoiny i krawedzie muszg by¢ poddane obrébce zgodnie z
EN ISO 8501-3). Powierzchnie ocynkowane i aluminiowe nalezy podda¢ obrobce zgodnie z EN ISO
12944-4, artykut 12.1.112.2.

Powierzchnie natryskane cieplnie nalezy uszczelnié np. Lakierem epoksydowym EPOLEX S 1300.

W $rodowisku korozyjnym C1 podtoze musi by¢ czyste, suche, wolne od ttuszczu i pozostatosci rdzy,
mechanicznie oczyszczone do St 2 - St 3. Powierzchnie ocynkowane nalezy oczysci¢ wodg amoniakowg
lub detergentem zawierajgcym wode.

Wczesniej pomalowane powierzchnie nalezy oczyscic, odttusci¢ i oderwac od starych nieprzywierajgcych
powtok. Aby zapewni¢ kompatybilno$¢ nowej powtoki ze starg, zaleca sie skontaktowanie z producentem
lub wykonanie testowej powtoki na powierzchni 1 m2.

Przed natozeniem farba powinna by¢ dobrze wymieszana za pomocg mieszadta mechanicznego, aby na
dnie nie pozostat osad, utwardzona, w razie potrzeby rozcienczona, ponownie wymieszana i
przefiltrowana.

W przypadku natryskow na zewnatrz wymagana jest odpowiednia prognoza pogody. Podczas deszczu,
mgty, tworzenia sie wody kondensacyjnej, agresywnych gazéw i zakurzonych wiatréw prace zwigzane z
powlekaniem muszg zosta¢ zawieszone i mozna je wznowi¢ po catkowitym wyschnieciu materiatu
powierzchniowego. Minimalna temperatura powietrza do aplikacji wynosi 10°C, temperatura
powlekanego podioza musi wynosi¢ 3°C powyzej punktu rosy, a temperatura i wilgotnos¢ wzgledna
powietrza muszg by¢ mierzone w poblizu podtoza. Temperatura podtoza podczas aplikacji i utwardzania
nie moze spas¢ ponizej 10 °C i nie moze przekraczac 40 °C.

Wilgotnos¢ wzgledna nie moze przekracza¢ 75%. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna
podczas naktadania i suszenia, a zbyt gruba warstwa farby znacznie spowalnia suszenie i utwardzanie
powtoki.

Niedokfadnie sucha powierzchnia moze powodowac¢ problemy z przyczepnoscig farby do podioza lub
miedzy warstwami. Ponadto moze to negatywnie wptywac¢ na ogdlny wyglad powtoki.

W nizszych temperaturach pracuj tylko z TELHARD POX RAPID.
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1. 1 -2 warstwy Dwusktadnikowa farba epoksydowa TELPOX P 100. Suszenie i utwardzenie powtoki
mozna przyspieszy¢ przez suszenie w temperaturze 60—100 ° C przez pewien okres czasu 60-30
minut. W przypadku utwardzania za pomocg TELHARD POX RAPID czas schnigcia ulega skréceniu
drugg warstwe mozna naktada¢ po 4 godzinach w temperatutrze suszenia (20 °C).

2. a)wnetrze: 1 do 2x emalia epoksydowa TELPOX T 300
b) wewnatrz i na zewnatrz: 2 do 3x emalia poliuretanowa TELPUR T 300

System malarski nanosi sie przez natryskiwanie krzyzowe lub réwnolegle paski w celu uzyskania
jednolitej warstwy. Najpierw dostosowac problematyczne i trudno dostepne obszary (rogi, krawedzie,
spoiny, otwory, wady powierzchni). Zazwyczaj konieczne jest naktadanie tak zwanych paskowych farb za
pomocg pedzla i dopiero po wyschnieciu farby cata powierzchnia jest natryskiwana (fgcznie z juz
pomalowanymi problematycznymi obszarami).

Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powiloki byta naktadana réwnomiernie, na grubos¢ podang w
specyfikacji konkretnego systemu powlokowego. Nalezy kontrolowa¢ zuzycie farby i unika¢ nadmiernej
grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Optymalna grubos¢ i sktad systemu powtokowego zalezy od agresywnosci Srodowiska i oczekiwanej
zywotnosci systemu powtokowego. Wybor jest regulowany przez EN ISO 12944-5: 2018.

Sprzet do natrysku bezpowietrznego (rozcienczenie 0—-5%)

Sprzet do natrysku pneumatycznego (zalecana konsystencja 30-35 s / Ford DIN 4 ;

rozcienczenie (15-20%)

Pedzel (zalecana konsystencja 60-80 s / Ford DIN 4 ; 10-15% rozcienczenia)

Walek (nylon) (zalecana konsystencja 50-80 s / Ford DIN 4 ; (10-15% przerzedzenie)

Naktadanie pedzlem i watkiem jest zalecane tylko w przypadku mniejszych obszaréw i powtok
naprawczych.

Dane dla konwencjonalnego opryskiwania pneumatycznego, konwencjonalnego
Pistolet natryskowy,
Dysza zgodnie z wymagang wydajnoscig 1,7 — 2,2; ciSnienie powietrza 2,5 - 3 atm.

Dane do natrysku hydrodynamicznego pod wysokim ci$nieniem,

Dysza Cisnienie na dyszy Kat Pistolet filtrujacy
natrysku
0,013 cal (0,28 mm) | 12 - 15 Mpa (120 — 150 atm) | 20 —60° z6ity 100/149 (siatka / pym);
- dla kata natrysku 60 ° filtr
0,015 cal (0,33 mm) | 12 -15 Mpa (120 — 150 atm) | 20 -60 czerwony 200/74 (siatka/um)

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.

Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skorg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, okulary ochronne, odziez ochronng.
Zapewnij wydajng wentylacje w miejscu pracy.

10 kg; 20 kg (zabarwiony, nieutwardzony)
5 kg; 10 kg; 25 kg (odcien 0100, 0110, 0840) (produkt nieutwardzony)

Produkt zachowuje swoje dziatanie przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym opakowaniu.
Przechowywaé w suchym sklepie w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz tatwopalna Il. klasa zagrozenia.
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Likwidacja Zuzyte, wiasciwie oproznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbiorki odpadow
opakowan i opakowaniowych. Opakowania z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym
odpadow przez gmine do usuwania odpadoéw niebezpiecznych lub przekaza¢ osobie upowaznionej do

postepowania z odpadami niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich dokladno$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
odpowiedzialny jest za prawidlowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wkasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koricowg jako$¢ wykonczenia powierzchni. Zalecamy zatem osobie malujgcej
zawsze wykonac test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wptywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig
prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez
uprzedzenia.
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